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[bookmark: _Toc430602842]Εισαγωγή
Η Βαθυτυπία είναι μία μέθοδος εκτύπωσης μεγάλης παραγωγικής ικανότητας, που χρησιμοποιείται για την εκτύπωση υψηλής ποιότητας, σε έντυπα συσκευασίας ή εκδόσεων. Οι εφαρμογές της συσκευασίας περιλαμβάνουν εύκαμπτες συσκευασίες, π.χ.φαγητού, όπου η ποιότητα της εκτύπωσης είναι το βασικό κριτήριο επιλογής της, στην προώθηση και τη διαφήμιση. Η παραγωγή εκδόσεων περιλαμβάνει έγχρωμα περιοδικά μεγάλης παραγωγής, όπως το National Geographic, τα ένθετα του κυριακάτικου τύπου, το περιοδικό Burda (Γερμανική έκδοση), διάφοροι διαφημιστικοί κατάλογοι κ.λπ. Πρόσθετες εφαρμογές της βαθυτυπίας είναι οι εκτυπώσεις χαρτιών ταπετσαρίας, χαρτιών περιτυλίγματος και καλυμμάτων δαπέδου,κ.α..
Η χρονολόγηση της διαδικασίας,αρχίζει τον 15ο αιώνα, με τη χρήση χαραγμένων επιπέδων χάλκινων πλακών, δηλαδή την χαλκογραφία. Στη Βαθυτυπία χρησιμοποιούνται κύλινδρος (μήτρα), που φέρει την εικόνα, ο οποίος έχει χαραχτεί με ηλεκτρομηχανικό ή με laser μέθοδο. Οι κύλινδροι φθείρονται πολύ δύσκολα και μπορούν να χρησιμοποιηθούν για εκτυπώσεις μεγάλης παραγωγής εντύπων και σε μεγάλη ταχύτητα, με μικρή μείωση της ποιότητας της εργασίας, σε επανεκτύπωση.
Στον τομέα της συσκευασίας, η Βαθυτυπία συναγωνίζεται με την μέθοδο της Φλεξογραφίας, ενώ στον τομέα των Εκδόσεων με την εκτύπωση της Όφσετ. Και στις δύο περιπτώσεις, ένας από τους κύριους παράγοντες για την επιλογή της έναντι των άλλων μεθόδων που είναι το κόστος κατασκευής και τυχών επιδιώρθωσης (λαθών) της εργασίας (μήτρας εκτύπωσης), καθώς και ο απαιτούμενος χρόνος παραγωγής του.
Διαδικασία εκτύπωσης
Είναι μία απλή μέθοδος και στηρίζεται στην εικόνα που σχηματίζεται σε έναν κύλινδρο (μήτρα), που αποτελείται από χαράξεις-εσοχές, οι οποίες μεταφέρουν το μελάνι. Το μελάνι μεταφέρεται,(εκτυπώνεται) στο υπόστρωμα, από το δοχείο του μελανιού, μέσα στο οποίο περιστρέφεται ο κύλινδρος που φέρει την εικόνα. Η περιστροφή αυτή επιτρέπει τη μελάνωση των εσοχών της επιφάνειας του κυλίνδρου. Έπειτα ένα ειδικό μαχαίρι απομακρύνει το περίσσιο μελάνι. 
Ακολουθεί η επαφή του κυλίνδρου με το υπόστρωμα για τη μεταφορά του μελανιού. Μερικές φορές γίνεται χρήση ηλεκτροστατικής βοήθειας (Electro Static Assist) για να εξασφαλιστεί η μεταφορά και η τέλεια πρόσφυση του μελανιού, κυρίως στα υποστρώματα χαρτιού. Το μελάνι στεγνώνει (εντός του συστήματος στέγνωσης), προτού εκτυπωθεί, το επόμενο χρώμα.
[image: ]
πηγή: (Sinapse France), εκτυπωτική μηχανή βαθυτυπίας.
ΠΑΡΑΜΕΤΡΟΙ ΒΑΘΥΤΥΠΙΑΣ

πηγή. Νομικός Σ. (2007)
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Ο κύλινδρος, (μήτρα) Βαθυτυπίας, φέρει την εικόνα και είναι σύνθετος στην κατασκευή του, κατασκευασμένος από πολλά στρώματα διαφόρων υλικών. Έχει μία βάση (μέταλλο steel), πάνω στην οποία επιστρώνεται ένα υλικό που επιτρέπει την χάραξη της εργασίας. Στο τέλος, επιμεταλλώνεται για να σκληρύνει η επιφάνεια και να παραταθεί ο χρόνος ζωής του κυλίνδρου. 
Ο εκτυπωτικός κύλινδρος κατασκευάζεται κατά κανόνα πάνω σε έναν ισοζυγιασμένο ατσαλένιο
κύλινδρο, που είναι γαλβανισμένος με χαλκό. 
Χρησιμοποιούνται διάφορες διατάξεις για την κατασκευή των κυλίνδρων. Τα πρώτα δύο στρώματα, το λεπτό και το παχύ, έχουν την ίδια αρχή. Σε αυτά τοποθετείται μία βάση χαλκού και μετά ακολουθεί άλλο ένα στρώμα χαλκού, το οποίο χρησιμοποιείται για τη χάραξη. Η σύνθεση του χαλκού μπορεί να μεταβάλλεται σε αυτό το στρώμα. Η λεπτή μέθοδος επιτρέπει πολλαπλές χαράξεις στο χαλκό, προτού να είναι ξανά απαραίτητη η επιχάλκωση. Τα δύο αυτά στρώματα χρησιμοποιούνται σε περίπου σε αρκετές των περιπτώσεων στις εφαρμογές, για έντυπα συσκευασίας. 
Σε άλλη μέθοδο, έχουμε ένα λεπτό επικαλυπτικό στρώμα χαλκού, που είναι κατάλληλο για χάραξη το οποίο μπορεί να αφαιρεθεί όταν ολοκληρωθεί η εργασία. Η μέθοδος αυτή χρησιμοποιείται από πολλές εφαρμογές σε ειδικές εκδόσεις.
Μόλις τελειοποιηθεί η επιχάλκωση στον κύλινδρο και επεξεργάζεται ώστε να αποκτήσει τη σωστή διάμετρο. Πρόσφατα με στόχο τη μείωση του βάρους του κυλίνδρου και την αύξηση της παραγωγικότητας, έχουμε την προσθήκη πλαστικών υλικών, η επιφάνεια των οποίων επιχαλκώνεται και χαράσσεται.
Η πλειοψηφία των κυλίνδρων κατασκευάζεται με τη μέθοδο της ηλεκτρομηχανικής χάραξης. Αν και η εγχάραξη χαλκού έχει αντικατασταθεί σε μεγάλο βαθμό, χρησιμοποιείται ακόμα σε εφαρμογές με ιδιαίτερα ποιοτικά αποτελέσματα. 
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Χρησιμοποιούνται δεδομένα και πληροφορίες, που ελέγχουν μία ταλαντευόμενη κίνηση,(πάνω από 9000 ταλαντώσεις το δευτερόλεπτο), στην οποία βρίσκεται μία βελόνα χάραξης από διαμάντι και χαράσσει στον κύλινδρο το θέμα, καθώς περιστρέφεται. Η εργασία (βαθυτυπικός κύλινδρος), αποτελείται από μία σειρά μικρών εσοχών που δημιουργούνται στη μήτρα. Ο αριθμός και το βάθος των εσοχών που χαράσσονται εξαρτάται από τα δεδομένα της εργασίας. Κάθε κεφαλή εγχάραξης περιέχει ένα κύριο διαμάντι και ένα σύστημα απομάκρυνσης.
Για να επιτευχθεί η χάραξη, ο κύλινδρος στηρίζεται στην ειδική μηχανή εγχάραξης. Ο χρόνος κατασκευής του κυλίνδρου εξαρτάται από το μέγεθος του κυλίνδρου και την επιφάνεια (της εργασίας) χάραξης. Με σκοπό την αύξηση της παραγωγικότητας της χάραξης, μπορεί να αυξηθεί ο αριθμός κεφαλών των βελόνων εγχάραξης, με κάθε κεφαλή να "αναλαμβάνει" ένα τμήμα του κυλίνδρου (που αναφέρεται ως λουρίδα). Για παράδειγμα, πρέπει όλες να χαράσσουν τις εσοχές με τις ίδιες προδιαγραφές και διαστάσεις.
Η γωνία, το μέγεθος και η δύναμη κατά την οποία χαράζει η βελόνα, καθορίζει το μέγεθος και το σχήμα των εσοχών. Συνεπώς, η επιλογή της βελόνας που θα χρησιμοποιήσουμε γίνεται ανάλογα με την εκτίμηση και αξιολόγηση της εργασίας, στην εκτυπωτική εφαρμογή. Για μία δεδομένη περιοχή εκτύπωσης, στην οποία απαιτείται μεγαλύτερη ποσότητα μελανιού, το βάθος της εσοχής αυξάνεται, μειώνοντας την γωνία που γέρνει η βελόνα. Πρέπει να σημειωθεί, ότι αλλαγές στην ισχύ του χρώματος μπορούν να επιτευχθούν με τη μεταβολή των προδιαγραφών-χαρακτηριστικών, του μελανιού. 
Μία εικόνα της δημιουργημένης (χαραγμένης) εργασίας, προέρχεται από ένα μικροσκόπιο τοποθετημένο πάνω στον κύλινδρο, η οποία χρησιμοποιείται για τον ποιοτικό έλεγχο της διαδικασίας κατασκευής του κυλίνδρου.
Χάραξη με laser
Η χάραξη με laser, είναι ικανή να επιτύχει πολύ μεγαλύτερες ταχύτητες (πιθανόν και 35.000 χαράξεις-εσοχές, το λεπτό). Σε αυτή τη μέθοδο, η βάση που χρησιμοποιείται είναι ο τσίγκος, ο οποίος μπορεί να αφαιρεθεί με το laser ευκολότερα από τον χαλκό. Επιπλέον, αυξάνει την παραγωγικότητα και μειώνει την απαιτούμενη ενέργεια laser. Το σχήμα των εσοχών που δημιουργούνται από το laser, μπορεί να διαφοροποιηθεί και αυτό προσφέρει ιδιαίτερα πλεονεκτήματα έναντι των ηλεκτρομηχανικά χαραγμένων εσοχών.
Η επιφάνεια του χαλκού (ή του τσίγκου) είναι σχετικά μαλακή. Συνεπώς, για να βελτιώσουμε την αντοχή του κυλίνδρου, γίνεται επιχρωμίωση στη χαραγμένη επιφάνεια. Με αυτόν τον τρόπο παράγεται μία σκληρότερη επιφάνεια η οποία φθείρεται αργά υπό την πίεση-απόξεση, της λεπίδας καθαρισμού. Η επιχρωμίωση γίνεται ηλεκτροχημικά, με τον ίδιο τρόπο όπως ο χαλκός και εξασφαλίζει ότι η επίστρωση είναι ακόμα και πάνω από την επιφάνεια του κυλίνδρου. Για την τελειοποίηση της επιφάνειας του κυλίνδρου, το τελευταίο στάδιο κατασκευής του περιλαμβάνει το λουστράρισμα της επιφάνειας. Με αυτόν τον τρόπο μεταβάλλεται η τραχύτητα και η μορφή της επιφάνειας.
Ο όγκος μιας εσοχής είναι το κρίσιμο σημείο, για τη μεταφορά του μελανιού από τον κύλινδρο της βαθυτυπίας στο υπόστρωμα. Η μέθοδος που χρησιμοποιείται κυρίως στη βιομηχανία είναι η αξιοποίηση της επιφάνειας ώστε να έχουμε ένα αποτέλεσμα για τον όγκο, μέσω αυτών των μετρήσεων, χρησιμοποιώντας ένα προκαθορισμένο μέγεθος εσοχής και της γωνίας χάραξης. Η ερμηνεία του σχήματος και συνεπώς και του όγκου, μπορεί να οδηγήσει σε σημαντικές διαφορές μεταξύ φαινομενικά πανομοιότυπων κυλίνδρων με τις επακόλουθες ποιοτικές διαφορές στην εκτύπωση, όπου απαιτείται χρωματική αρμονία.
Το μικροσκόπιο είναι η παραδοσιακή μέθοδος που χρησιμοποιείται για την εξέταση της ποιότητας, των κυλίνδρων Βαθυτυπίας


Το κόστος του εξοπλισμού που απαιτείται για την κατασκευή ενός κυλίνδρου Βαθυτυπίας είναι μεγάλο. Αυτό έχει ως αποτέλεσμα ότι το μεγαλύτερο ποσοστό της παραγωγής κυλίνδρων διεξάγεται από εταιρίες αποκλειστικά, οι οποίες παράγουν κυλίνδρους για ένα μεγάλο αριθμό πιεστηρίων. Αυτό αποτελεί αντίθεση σε σχέση με τις υπόλοιπες εκτυπωτικές διαδικασίες, όπου οι πλάκες συνήθως κατασκευάζονται στην ίδια τη βιομηχανία. Αυτή η "έξοδος πληροφοριών" μπορεί να είναι πρόβλημα αν υπάρχει εντατική παραγωγή.
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Η λειτουργία του μαχαιριού είναι πολύ σημαντική για την ποιότητα της εκτύπωσης. Το μαχαίρι έχει δύο λειτουργίες.Πρέπει να τροφοδοτήσει τις εσοχές με συγκεκριμένη ποσότητα μελανιού και μετά να απομακρύνει το μελάνι από τις περιοχές που δεν ανήκουν στην εικόνα, ώστε να αποτραπούν εκτυπωτικά προβλήματα.
 Οι αρχικές ρυθμίσεις που πρέπει να γίνουν αφορούν στη γωνία μεταξύ του μαχαιριού και του κυλίνδρου, στην απόσταση μεταξύ του μαχαιριού και του σημείου πίεσης και στη μορφή της ακμής της λάμας απόξεσης.
Η γωνία του μαχαιριού είναι σημαντική στη διατήρηση της σταθερής συμπεριφοράς και των συνθηκών μεταφοράς μελανιού. Η γωνία μεταξύ του μαχαιριού και μίας εφαπτομένης στην επιφάνεια του κυλίνδρου, πρέπει να είναι (περίπου) 60 μοίρες στο σημείο επαφής, αν και αυτό τροποποιείται στα διάφορα πιεστήρια. Κατά τη διάρκεια εκτυπώσης με υψηλές ταχύτητες, το μαχαίρι μπορεί να έχει την τάση να αποκλίνει και να ανυψώνεται. Για να κρατηθεί το μελάνι στην κατάλληλη γωνία, μερικές φορές υποστηρίζεται από ένα επιπλέον σύστημα απόξεσης (μαχαίρι).
Το σχήμα του μαχαιριού ελέγχεται κατά τη διάρκεια κατασκευής του, με κάθε σχήμα να εφαρμόζεται σε συγκεκριμένες διατάξεις. Χαρακτηριστικά αναφέρονται τα τετράγωνα μαχαίρια, με κλίση, στρογγυλεμένα και με διαφορά πάχους στην ακμή των. Ένα πρόβλημα που προκύπτει εξαιτίας της συνεχούς και υψηλών ταχυτήτων πίεσης που αναπτύσσεται ανάμεσα στη λεπίδα και τον κύλινδρο, είναι η φθορά του μαχαιριού, που έχει ως αποτέλεσμα τη διαφοροποίηση της κλίσης και της περιοχής της ακμής του μαχαιριού και διαφορά μετάδοσης μελάνης, με αλλαγή της απόχρωσης εκτύπωσης.
Αυτή η αλλαγή μπορεί να επηρεάσει τη μεταφορά του μελανιού και την ποιότητα της εκτύπωσης. Επιπλέον επίστρωση, παράδειγμα π.χ. κεραμική, μπορεί να προστεθεί στο μαχαίρι για να παραταθεί η διάρκεια λειτουργίας του.
Η γωνία του μαχαιριού είναι αρκετά σημαντική από τις παραμέτρους, (βλ.σχήμα, Παράμετροι βαθυτιπικής εκτύπωσης). Η θέση του μαχαιριού είναι εξίσου σημαντική για τις πλακάτες και τις ημιτονικές περιοχές. Καθώς αυξάνεται η γωνία του μαχαιριού, η εικόνα γίνεται πιο ανοιχτόχρωμη, με μία μείωση στο χρώμα επιτρέποντας σε ένα λεπτότερο στρώμα μελανιού να μεταφέρεται (τυπώνεται).
Δεν υπάρχει καμία συνέπεια στα πλακάτα χρώματα εάν αλλάξουμε μόνο την δύναμη πίεσης του μαχαιριού. Οι αλλαγές στο χρώμα δεν είναι πολύ μεγαλύτερες από την επαναληψιμότητα των μετρήσεων και δεν υπάρχουν ορατές μεταβολές στην απόχρωση. Η αυξημένη πίεση δε θα προκαλέσει μείωση της παροχής μελάνης, αλλά θα συντελέσει στην μακροπρόθεσμη φθορά, που θα έχει ως αποτέλεσμα την αλλαγή της γεωμετρίας των κυψελίδων του κυλίνδρου. Αυτό θα προκαλέσει διαφορά στην απόχρωση.
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Από όλες τις εκτυπωτικές μεθόδους, η Βαθυτυπία απαιτεί μελάνια με το χαμηλότερο ιξώδες και έτσι το ποσοστό των διαλυτών που χρησιμοποιούνται στο μελάνι μπορεί να είναι έως και 90%. Η φύση τους είναι γενικά νευτώνεια και χρησιμοποιούν σαν διαλυτικό το νερό ή συνηθέστερα, οργανικούς διαλύτες. Καθώς η διαδικασία είναι υψηλής ταχύτητας, οι διαλύτες είναι πολύ πτητικοί, έτσι ώστε να μειώνεται ο απαιτούμενος χρόνος στεγνώματος του μελανιού μεταξύ των εκτυπωτικών μονάδων.
Το μελάνι είναι πτητικό και μπορεί να χάσει τους διαλύτες του, όταν βρίσκεται στο δοχείο αποθήκευσης κατά τη διάρκεια της λειτουργικής διαδικασίας, μέσω της εξάτμισης.Αυτό έχει ως αποτέλεσμα την αύξηση της πτητικότητας και επίσης προκαλεί χρωματική απόκλιση.
Με σκοπό την αποτροπή αυτού του φαινομένου, πολλά πιεστήρια έχουν ενσωματωμένες αυτόματες μονάδες ελέγχου, οι οποίες διατηρούν την πτητικότητα του μελανιού προσθέτοντας συγκεκριμένες ποσότητες διαλυτών. Εναλλακτικά, μπορούμε να διατηρήσουμε την πτητικότητα, μετρώντας την χειροκίνητα (με ιξωδόμετρο) ή με ηλεκτρονικό μηχανισμό και προσθέτοντας την απαιτούμενη ποσότητα διαλύτη.
Ένα από τα συνηθέστερα προβλήματα στην εκτύπωση με τη μέθοδο της Βαθυτυπίας, είναι η ανικανότητα μεταφοράς του μελανιού από τις εσοχές, δημιουργώντας το φαινόμενο κουκίδων που λείπουν.
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Η πλειοψηφία των εκτυπώσεων βαθυτυπίας γίνεται σε υποστρώματα με τη μορφή ρολού,για εφαρμογές συσκευασίας και για εφαρμογές εκδόσεων. Ωστόσο, μερικές μηχανές τροφοδοσίας φύλλων χρησιμοποιούνται στις βιομηχανίες εκτύπωσης χαρτόκουτων και σε εφαρμογές πολυστρωματικών υποστρωμάτων.
Το ακριβές πλάτος των πιεστηρίων διαφέρει ανάλογα με την εφαρμογή.
Παρόλ’ αυτά, υπάρχουν και μερικά περιορισμένου μεγέθους που χρησιμοποιούνται για την εκτύπωση ετικετών και μικρών συσκευασιών. 


Από όλες τις εκτυπωτικές διαδικασίες, η βαθυτυπία είναι η ταχύτατη σε παραγωγή και έτσι το μελάνι είναι υψηλής περιεκτικότητας σε διαλύτες λόγω του ότι το στέγνωμα μεταξύ των εκτυπώσεων είναι απαραίτητο. Η προσθήκη στεγνωτικού  μηχανισμού και η ανάγκη εκτύπωσης υγρού πάνω σε στεγνό, συμβάλλουν σημαντικά στο μέγεθος του πιεστηρίου.
Με στόχο τη διατήρηση των συμπτώσεων μεταξύ των χρωμάτων, ελέγχεται η τάνυση του (ρολού) υποστρώματος και ρυθμίζεται η ευθύτητα κίνησης (τροφοδοσίας) ενδιάμεσα στις μονάδες, κατά την διάρκεια της εκτύπωσης. Με αυτή την ανάγκη πολλά πιεστήρια είναι εφοδιασμένα με αυτόματα συστήματα ευθυθέτησης του ρολού.



	Ανοικτά Ακαδημαϊκά Μαθήματα
Τεχνολογικό Εκπαιδευτικό Ίδρυμα Αθήνας

	Τέλος Ενότητας




	Χρηματοδότηση

· Το παρόν εκπαιδευτικό υλικό έχει αναπτυχθεί στα πλαίσια του εκπαιδευτικού έργου του διδάσκοντα.
· Το έργο «Ανοικτά Ακαδημαϊκά Μαθήματα στο ΤΕΙ Αθήνας» έχει χρηματοδοτήσει μόνο τη αναδιαμόρφωση του εκπαιδευτικού υλικού. 
· Το έργο υλοποιείται στο πλαίσιο του Επιχειρησιακού Προγράμματος «Εκπαίδευση και Δια Βίου Μάθηση» και συγχρηματοδοτείται από την Ευρωπαϊκή Ένωση (Ευρωπαϊκό Κοινωνικό Ταμείο) και από εθνικούς πόρους.
[image: Λογότυπο Επιχειρησιακού Προγράμματος Εκπαίδευση και Δια βίου Μάθηση]


Σημειώματα
Σημείωμα Αναφοράς
Copyright ΤΕΙ Αθήνας, Σπυρίδων Νομικός, 2014. Σπυρίδων Νομικός. «Νέες Τεχνολογίες Εκτύπωσης. Ενότητα 5: Εσώγλυφος Μέθοδος Εκτύπωσης ( Βαθυτυπία-Χαλκογραφία)». Έκδοση: 1.0. Αθήνα 2014. Διαθέσιμο από τη δικτυακή διεύθυνση: ocp.teiath.gr.

Σημείωμα Αδειοδότησης
Το παρόν υλικό διατίθεται με τους όρους της άδειας χρήσης Creative Commons Αναφορά, Μη Εμπορική Χρήση Παρόμοια Διανομή 4.0 [1] ή μεταγενέστερη, Διεθνής Έκδοση.   Εξαιρούνται τα αυτοτελή έργα τρίτων π.χ. φωτογραφίες, διαγράμματα κ.λ.π., τα οποία εμπεριέχονται σε αυτό. Οι όροι χρήσης των έργων τρίτων επεξηγούνται στη διαφάνεια  «Επεξήγηση όρων χρήσης έργων τρίτων». 
Τα έργα για τα οποία έχει ζητηθεί άδεια  αναφέρονται στο «Σημείωμα  Χρήσης Έργων Τρίτων». 
[image: ]
[1] http://creativecommons.org/licenses/by-nc-sa/4.0/ 
Ως Μη Εμπορική ορίζεται η χρήση:
· που δεν περιλαμβάνει άμεσο ή έμμεσο οικονομικό όφελος από την χρήση του έργου, για το διανομέα του έργου και αδειοδόχο
· που δεν περιλαμβάνει οικονομική συναλλαγή ως προϋπόθεση για τη χρήση ή πρόσβαση στο έργο
· που δεν προσπορίζει στο διανομέα του έργου και αδειοδόχο έμμεσο οικονομικό όφελος (π.χ. διαφημίσεις) από την προβολή του έργου σε διαδικτυακό τόπο
Ο δικαιούχος μπορεί να παρέχει στον αδειοδόχο ξεχωριστή άδεια να χρησιμοποιεί το έργο για εμπορική χρήση, εφόσον αυτό του ζητηθεί.


Επεξήγηση όρων χρήσης έργων τρίτων

	©
	Δεν επιτρέπεται η επαναχρησιμοποίηση του έργου, παρά μόνο εάν ζητηθεί εκ νέου άδεια από το δημιουργό.

	διαθέσιμο με άδεια CC-BY
	Επιτρέπεται η επαναχρησιμοποίηση του έργου και η δημιουργία παραγώγων αυτού με απλή αναφορά του δημιουργού.

	διαθέσιμο με άδεια CC-BY-SA
	Επιτρέπεται η επαναχρησιμοποίηση του έργου με αναφορά του δημιουργού, και διάθεση του έργου ή του παράγωγου αυτού με την ίδια άδεια.

	διαθέσιμο με άδεια CC-BY-ND
	Επιτρέπεται η επαναχρησιμοποίηση του έργου με αναφορά του δημιουργού. Δεν επιτρέπεται η δημιουργία παραγώγων του έργου.

	διαθέσιμο με άδεια CC-BY-NC
	Επιτρέπεται η επαναχρησιμοποίηση του έργου με αναφορά του δημιουργού. Δεν επιτρέπεται η εμπορική χρήση του έργου.

	διαθέσιμο με άδεια CC-BY-NC-SA
	Επιτρέπεται η επαναχρησιμοποίηση του έργου με αναφορά του δημιουργού και διάθεση του έργου ή του παράγωγου αυτού με την ίδια άδεια. Δεν επιτρέπεται η εμπορική χρήση του έργου.

	διαθέσιμο με άδεια CC-BY-NC-ND
	Επιτρέπεται η επαναχρησιμοποίηση του έργου με αναφορά του δημιουργού. Δεν επιτρέπεται η εμπορική χρήση του έργου και η δημιουργία παραγώγων του.

	διαθέσιμο με άδεια CC0 Public Domain
	Επιτρέπεται η επαναχρησιμοποίηση του έργου, η δημιουργία παραγώγων αυτού και η εμπορική του χρήση, χωρίς αναφορά του δημιουργού.

	διαθέσιμο ως κοινό κτήμα
	Επιτρέπεται η επαναχρησιμοποίηση του έργου, η δημιουργία παραγώγων αυτού και η εμπορική του χρήση, χωρίς αναφορά του δημιουργού.

	χωρίς σήμανση
	Συνήθως δεν επιτρέπεται η επαναχρησιμοποίηση του έργου.




Διατήρηση Σημειωμάτων
· Οποιαδήποτε αναπαραγωγή ή διασκευή του υλικού θα πρέπει να συμπεριλαμβάνει:
· Το Σημείωμα Αναφοράς
· Το Σημείωμα Αδειοδότησης
· Τη δήλωση Διατήρησης Σημειωμάτων 
· Το Σημείωμα Χρήσης Έργων Τρίτων (εφόσον υπάρχει) μαζί με τους συνοδευόμενους υπερσυνδέσμους.


Σημείωμα Χρήσης Έργων Τρίτων 
Το Έργο αυτό κάνει χρήση των ακόλουθων έργων:
Σπυρίδων Νομικός, «Νέες Τεχνολογίες Εκτύπωσης – Τυπωμένα Ηλεκτρονικά», Αυτοέκδοση 2008, ISBN:978-960-92682-1-9
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